


建築物の改修
現状の意匠を損ねず

設計の意図は崩さず

建築物は休まず

機能向上・省施工

現代の建築物は社会環境の変化とともに

その構造・ﾃﾞｻﾞｲﾝ・機能から社会・環境

に対する配慮にいたるまで、多種多様な

ニーズに応えていきます。それは、建築物が人

の暮らしの中でより大きな位置を占め、さ

らにより大きな役割を期待されているから

に他なりません。

　コマスヤアルッテックはそれら多様な建築物

の屋根や、外壁に使用される金属板の

ロールフォーミングや、プレス加工などの技術をもって

ニーズに応え、建築の最終段階における外観と、

その保護に対する責任とを担っております。

様々な形態・用途に最適な素材を精査し、最適な形

≪完成させる技術≫＝ULTIMATE TECHNOLOGY

をその使命とします。

以上を基本に研究開発を行っております。



3/100以上

250m以上

610

0.8～1.2

断熱材

自然曲げ半径

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

板厚
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ﾊｾﾞⅠ型
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4.0～8.0
（10.0）

専用部材

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

吊子

高強度各種

葺替金具

雪止金具

谷用雪止金具

棟金具

高さ、形状各種

断熱金具

（箱　棟面戸）

軒先面戸

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

ｹﾗﾊﾞﾌﾚｰﾑ

吊子ｾｯﾄ

棟用ﾌﾚｰﾑ

高強度各種

min1,600

(0.6)

断面係数断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

断　　面　　性　　能

正　圧 正　圧負　圧

単　位　重　量

（mm）

板　　厚

KG/m KG/㎡

負　圧

Ix(Cm /m) Zx(Cm /m)

□断面性能

※断面性能は、JIS A 6514（金属製折板屋根構成材）の定める、耐力試験を実施しております。
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958.0
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70.8
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断熱材
（10.0）
4.0～8.0

250m以上

3/100以上

min1,600

762

0.8～1.2板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

工場生産形状

ﾊｾﾞⅡ型

㏍ﾙｰﾌ

専用部材

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

吊子

高強度各種

葺替金具

雪止金具

谷用雪止金具

棟金具

高さ、形状各種

断熱金具

（箱　棟面戸）

軒先面戸

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

ｹﾗﾊﾞﾌﾚｰﾑ

吊子ｾｯﾄ

棟用ﾌﾚｰﾑ

高強度各種

(0.6)

断面係数断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

断　　面　　性　　能

正　圧 正　圧負　圧

単　位　重　量

（mm）

板　　厚

KG/m KG/㎡

負　圧

Ix(Cm /m) Zx(Cm /m)

□断面性能

0.6

0.8

1.0

1.2

3.74

4.94

6.13

7.33

7.48

9.88

12.26

14.66

394.0

469.0

608.0

619.0

265.0

350.0

455.0

489.0

44.4

53.7

69.0

68.5

24.1

35.0

49.0

54.0

※断面性能は、JIS A 6514（金属製折板屋根構成材）の定める、耐力試験を実施しております。
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下ﾊｾﾞ形状

4

4.0～8.0
（10.0）

250m以上

3/100以上

762

(0.6)
0.8～1.2板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

断熱材

現場生産形状

ﾊｾﾞⅡ型

㏍ﾙｰﾌ

断面係数断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

断　　面　　性　　能

正　圧 正　圧負　圧

単　位　重　量

（mm）

板　　厚

KG/m KG/㎡

負　圧

Ix(Cm /m) Zx(Cm /m)3

1.0

0.8

0.6 7.483.74

9.88

12.26

4.94

6.13

□断面性能
専用部材

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

吊子

高強度各種

葺替金具

雪止金具

谷用雪止金具

棟金具

高さ、形状各種

断熱金具

（箱　棟面戸）

軒先面戸

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

ｹﾗﾊﾞﾌﾚｰﾑ

吊子ｾｯﾄ

棟用ﾌﾚｰﾑ

高強度各種

※断面性能は、JIS A 6514（金属製折板屋根構成材）の定める、耐力試験を実施しております。

※現場加工用成型機形状

min1,600

295.0

495.0

613.0

162.0

314.0

443.0

33.0

51.4

62.8

19.6

34.6

48.6

1219
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断熱材

自然曲げ半径

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

板厚 0.8

762

3/100以上

400m以上

4.0～6.0

40

500

20

2
3

39 200

（協力工場）

L145

断面係数断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

断　　面　　性　　能

正　圧 正　圧負　圧

単　位　重　量

（mm）

板　　厚

KG/m KG/㎡

0.8

負　圧

Ix(Cm /m)4 Zx(Cm /m)3

4.94 9.88 380.0 345.0 51.7 44.6

正　圧 負　圧

板　　厚

（mm）

10,170N/1山 10,000N/1山ｼﾝｸﾞﾙ

ﾀﾞﾌﾞﾙ 9,847N/1山 7,500N/1山

接　合　部　許　容　荷　重（安全率：2）

※断面性能は、JIS A 6514（金属製折板屋根構成材）の定める、耐力試験を実施しております。

ﾆｽｸﾙｰﾌ　L145　ｼﾝｸﾞﾙ葺き ﾆｽｸﾙｰﾌ　L145　二重葺き

専用部材

施工ﾏﾆｭｱﾙ

専用資料参照
□断面性能

□接合部強度

二段嵌合方式による高強度と吊子ﾚｽによる

優れた省施工性実現したｼｬｰﾌﾟで美しい屋根材

min1,600

屋根：ﾆｽｸﾙｰﾌ　L145
妻用押え金具

妻用ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

裏打材

2
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3
1
4
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1
8
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45
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2
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1
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500 @500@500

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

上弦材：ﾆｽｸﾙｰﾌ　L145

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

下弦材：ﾆｽｸﾙｰﾌ　L145

継ぎ金具

断熱材：ｸﾞﾗｽｳｰﾙ

断熱金具
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1
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C-80
ｷｬｯﾌﾟ式による嵌合折板、大型ｴｱｰﾎﾟｹｯﾄを設けることにより

板厚 0.8・1.0

原板巾
本体

ｷｬｯﾌﾟ

610

192(610/3)

屋根勾配 5/100以上

100ｍ以上

ｱｰﾁ加工

(20ｍR以上)

断熱材 4.0～6.0

□専用部材□断面性能

断面係数断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

断　　面　　性　　能

正　圧 正　圧負　圧

単　位　重　量

（mm）

板　　厚

KG/m KG/㎡

0.8

負　圧

Ix(Cm /m)4 Zx(Cm /m)3

1.0

5.20

6.45

10.40

12.90

57.4

67.7

38.5

44.9

13.4

15.7

9.2

10.7

屋根勾配

原板巾
本体

ｷｬｯﾌﾟ

板厚 0.8・1.0

762

192(762/4)

3/100以上

250ｍ以上

断熱材 4.0～6.0

500

3
5

2
9

5
3

7
5

□専用部材□断面性能

Zx(Cm /m)

断面係数

断　　面　　性　　能

断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

KG/㎡KG/m

単　位　重　量

板　　厚

（mm）

0.8

1.0

6.27

7.76

12.54

15.52

Ix(Cm /m)4

正　圧 正　圧負　圧 負　圧

494.6

830.8

502.3

602.5

44.8

75.8

45.5

54.5

C-200

（協力工場）

ﾆｽｸﾙｰﾌ

専用資料参照

日鉄鋼鈑㈱

専用資料参照

日鉄鋼鈑㈱

自然曲げ半径

最小曲げ半径

自然曲げ半径

1
6
5

2
9

5
3

500

2
0
5

毛細管現象を、皆無に致します。

C-80 の大型化　安定感のある屋根外観です。
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板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

断熱材

㏍ﾙｰﾌ

ﾊｾﾞⅢ型
0.8～1.0

(0.6)

457

4.0～6.0

3/100以上

250m以上

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

吊子

高強度各種

葺替金具

雪止金具

谷用雪止金具

棟金具

高さ、形状各種

断熱金具

（箱　棟面戸）

軒先面戸

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

ｹﾗﾊﾞﾌﾚｰﾑ

吊子ｾｯﾄ

棟用ﾌﾚｰﾑ

高強度各種

□専用部材

min1,600

299

2
1

30 90

8
1

2
1

働き300

30

比較的規模の小さい建築物にﾏｯﾁする、屋根材です。

2枚で、600mm働きにする屋根材で、

軽量な、施工性が良い屋根材です。

□断面性能

断面係数断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

断　　面　　性　　能

正　圧 正　圧負　圧

単　位　重　量

（mm）

板　　厚

KG/m KG/㎡

0.8

負　圧

Ix(Cm /m)4 Zx(Cm /m)3

1.0

2.96

3.68

9.87

12.26

129.0

161.0

131.0

169.0

26.1

32.6

23.8

31.4

※断面性能は、JIS A 6514（金属製折板屋根構成材）の定める、耐力試験を実施しております。

□　断面形状
300

5

1218
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吊子一体　ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ仕様

※特殊働きについては、弊社担当者まで、ご相談ください。

吊子止付け仕様

250m以上

3/100以上

板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

断熱材 4.0～6.0

専用部材

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ
吊子吊子

止面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

見切面戸

軒先面戸

雪止金具

谷用雪止金具

棟金具

0.4～0.8

～610

□耐雪仕様

㏍ﾆｭｰﾙｰﾌ

吊子

ﾛﾝ
ｸ゙
ﾌﾚ
ｰﾑ

野地板

ﾛﾝｸﾞ ﾌﾚｰﾑ

豪雪地に お い て 、 母屋間を ﾀｲﾄ ﾌﾚｰﾑに よ っ て 一体に し 屋根材に

頼る こ と が な く 、 野地板と 、 ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑで 耐力を 分担さ せる 工法で す。

※野地の仕様、 母屋間距離によって、 ﾌﾚｰﾑ形状は、 変更、

(ﾆｭｰﾙｰﾌ)

ﾊｾﾞ4型

㏍ﾙｰﾌ 野地を施工することにより、瓦棒と同じ性能を

維持します。瓦棒より省施工を実現し、

山高を高くすることにより、ｵｰﾊﾞﾌﾛｰを遅らせます。

5
0

35

（ 240）

35

2
3

16

（ 362）

（416）

453

21.5

331

（ 294）

455・418・364

□　断面形状

ﾛﾝｸﾞﾌﾚｰﾑ
吊子

min1,300

1
01
7
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（154）

250m以上

3/100以上

板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

断熱材 4.0～6.0

0.6～1.0

～610

ﾊｾﾞ5型

㏍ﾙｰﾌ

専用部材

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ
吊子吊子

止面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

見切面戸

軒先面戸

雪止金具

谷用雪止金具

棟金具

※特殊働きについては、弊社担当者まで、ご相談ください。

min1,600

30 245

18

454

（208）

働き455

30

8
1

2
1

2
1

（ 417）（363）

働き幅を455mm・山高86mm　経済的な屋根材です。

働き幅を、自由に変更することが、可能です。

□断面性能

断面係数断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

断　　面　　性　　能

正　圧 正　圧負　圧

単　位　重　量

（mm）

板　　厚

KG/m KG/㎡

0.8

負　圧

Ix(Cm /m)4 Zx(Cm /m)3

3.58 8.68 86.0 92.0 16.5 19.6

※断面性能は、JIS A 6514（金属製折板屋根構成材）の定める、耐力試験を実施しております。

455
□　断面形状

12

5
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250m以上

3/100以上

板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

断熱材

㏍ﾙｰﾌ

457

4.0～6.0

ﾊｾﾞ7型
0.6～1.0

専用部材

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ
吊子吊子

止面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

見切面戸

軒先面戸

雪止金具

谷用雪止金具

棟金具

※特殊働きについては、弊社担当者まで、ご相談ください。

min1,600

249

働き250

30 90 30

9
8

2
1

2
1

小規模建築物にﾏｯﾁした屋根材です。

対得る屋根材です。

働き幅250mmに対して、山高103mmで、耐雪荷重にも

□断面性能

断面係数断面二次ﾓｰﾒﾝﾄ

断　　面　　性　　能

正　圧 正　圧負　圧

単　位　重　量

（mm）

板　　厚

KG/m KG/㎡

0.8

負　圧

Ix(Cm /m)4 Zx(Cm /m)3

2.96 11.84 258.0 215.0 44.5 35.5

※断面性能は、JIS A 6514（金属製折板屋根構成材）の定める、耐力試験を実施しております。

5

1218

9



㏍ﾙｰﾌ

㏍ﾙｰﾌ

㏍ﾙｰﾌ

40 40

250 250

500

38

40 40

1
5
0

W-500

V-300

W-600

15

20

35 35 35

35 35 35

8
8

600

200200 200

33

板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

自然曲げ半径

断熱材

3/100以上

板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

自然曲げ半径

断熱材

3/100以上

板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

自然曲げ半径

断熱材

3/100以上

4.0～6.0

610

200m以上

914

4.0～10.0

0.6～0.8

914

150m以上

4.0～8.0

（協力工場）

min1,200

0.8～1.0

200m以上

3
0

2
0

0.8～1.0
1.2～1.6

min1,900

min1,900

3
4 4

0

48 50

300

1
7
3

50

歴史のある従来型の屋根材です。

建物の規模によって、選べます。
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ﾊｾﾞⅠ型

㏍ﾙｰﾌ　ﾊｾﾞ4型（ﾆｭｰﾙｰﾌ）

㏍ﾙｰﾌ

水下・水上ﾗｼﾞｱﾙ工法

棟折工法

ｼﾞｮｲﾝﾄ工法

詳細・注意事項は、建築の計画段階で、弊社担当まで、ご相談ください。

㏍ﾙｰﾌ　ﾊｾﾞⅠ型

㏍ﾙｰﾌ　ﾊｾﾞⅡ型

㏍ﾙｰﾌ　W-600

㏍ﾙｰﾌ　V-300

㏍ﾙｰﾌ　立平葺

㏍ﾙｰﾌ　V-300

㏍ﾙｰﾌ　ﾊｾﾞⅠ型

㏍ﾙｰﾌ　ﾊｾﾞⅡ型

㏍ﾙｰﾌ　ﾊｾﾞ4型（ﾆｭｰﾙｰﾌ）

㏍ﾙｰﾌ　V-300

㏍ﾙｰﾌ　W-600

㏍ﾙｰﾌ　立平葺

水下ﾗｼﾞｱﾙ加工

V-300

重ねｼﾞｮｲﾝﾄ加工

ﾗｼﾞｱﾙ加工

V-300

棟折・ﾗｼﾞｱﾙ加工

立平葺き

水下ﾗｼﾞｱﾙ加工

11



板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

自然曲げ半径
100m以上

(ｶｰﾋﾞﾝｸﾞ4m以上)

5/100以上

止水材
ﾎｯﾄﾒﾙﾄ

ﾌﾞﾁﾙﾃｰﾌﾟ

※ｶｰﾋﾞﾝｸﾞは特殊ｻｻﾞﾅﾐが入ります。

min1,200 

板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

100m以上

610･500･457

5/100以上

止水材 ﾎｯﾄﾒﾙﾄ

自然曲げ半径
(ｶｰﾋﾞﾝｸﾞ5m以上)

0.4～0.5

※ｶｰﾋﾞﾝｸﾞは働き巾370・325㎜のみです。

※ｵﾌﾟｼｮﾝ　先端部　ｶｯﾄｱｳﾄ
※ｶｰﾋﾞﾝｸﾞは特殊ｻｻﾞﾅﾐが入ります。
※ｶｰﾋﾞﾝｸﾞは働き巾　455㎜のみです。

min1,200 

2530

2
0

2
1

455働き巾 ・370・325

min1,200 

ﾌﾞﾁﾙﾃｰﾌﾟ

ﾎｯﾄﾒﾙﾄ
止水材

5/100以上

(ｶｰﾋﾞﾝｸﾞ4m以上)

610･500･457

100m以上
自然曲げ半径

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

板厚

455・ 345・ 303働き 巾

30 30

3
31 30

㏍ﾙｰﾌ

H立平葺

立平葺

㏍ﾙｰﾌ

ﾌｨｯﾄﾙｰﾌ

㏍ﾙｰﾌ

0.35～0.6

0.35～0.6

「山高を高くする事により、ｵｰﾊﾞｰﾌﾛｰを遅らせます。」

(ｶｰﾋﾞﾝｸﾞ形状)23 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 23

2424

3
3

24

働き巾455・345・303

13 44 44 44 44 44 13

ﾀﾃｻｻﾞﾅﾐﾀｲﾌﾟ

ﾌﾗｯﾄﾀｲﾌﾟﾌﾗｯﾄﾀｲﾌﾟ

ﾀﾃｻｻﾞﾅﾐﾀｲﾌﾟ

1244444444444412

59851108559

ﾘﾌﾞﾀｲﾌﾟ

ﾀﾃｻｻﾞﾅﾐﾀｲﾌﾟ

働き455

働き303

ﾌﾗｯﾄﾀｲﾌﾟ

働き345

398

288 246

水上・ 水下のｶｯﾄｱｳﾄ加工を行う こ と によ り

断面形状の安定化を可能にし 、 止水性を向上し ます。

585･500･457

3

15
30

12



板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

自然曲げ半径

1/100以上

(ｶｰﾋﾞﾝｸﾞ2m以上)

15m以上

溝板･ｷｬｯﾌﾟ･通吊子

1,000･914

min600

0.35～0.5

板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

1/100以上

溝板･ｷｬｯﾌﾟ･通吊子

1,000･914

min600

0.35～0.5

湾曲曲げ半径 2m以上

※特殊ｻｻﾞﾅﾐが入ります。

瓦棒葺

㏍ﾙｰﾌ

455

3
3

33

働き巾 ・418・364

1955年に開発さ れた、 「 長尺屋根」 の原点。

特に、 豪雪地域には、 様々な工夫がなさ れてます。

ｲﾒｰｼﾞ図

瓦棒葺の湾曲工法です。

湾曲瓦棒葺

本体・ 通し 吊子。 ｷｬｯﾌﾟ 共に、 ｶ ﾋーﾞ ﾝｸﾞ 加工

する 事によ り 、 自然曲げ半径では、 不可能な

半径でも 、 可能にし ます。

13



※ｻｻﾞﾅﾐ入れが可能です。

201 41

16 17

17.5 18

52155

308

153

17.5 18

175 175 52

350

※ ｻｻﾞﾅﾐ入れが可能です。

※ｻｻﾞﾅﾐ入れが可能です。

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

板厚 0.35～0.5

500

min1,100

25/100以上

25/100以上

min1,100

457

0.35～0.5板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

25/100以上

min1,100

303

0.35～0.5板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

横葺2段Ⅰ型

㏍ﾙｰﾌ

横葺2段Ⅱ型

㏍ﾙｰﾌ

横葺1段

㏍ﾙｰﾌ 「 横葺きの定番」

14



板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

板厚

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

0.4～0.5

0.4～0.6

303

457

25/100以上

25/100以上

0.4～0.6

25/100以上

317～(457)

min900

min900

min900

―断熱材

断熱材

断熱材

4.0

4.0

(ｴﾊﾞｰﾙｰﾌ1型)

段葺1型

段葺2型

(ｴﾊﾞｰﾙｰﾌ2型)

㏍ﾙｰﾌ

(働可変)

段葺2F型

水平ﾗｲﾝが、 優雅で美し い屋根です。

防水性、 耐風圧性に優れています。

95
110

1
1

190

135
185

1
7

300

Ⅰ型を大型化

防水性、 耐風圧性に優れています。

1
7

160～ 300

様々な都合で、 働き 幅を 、

限定し たい建築物に、 ご 使用頂けます。

15



785

ﾘﾌﾞ形状 23

30

63

90

1
5

120

720

23

86

40 23

14

18

87

830

64

ﾘﾌﾞ形状

min650

914

0.35～0.5板厚

使用原板巾

加工可能長さ

min650

914

0.35～0.5板厚

使用原板巾

加工可能長さ

min800

914

0.35～0.4板厚

使用原板巾

加工可能長さ

加工可能長さ

使用原板巾

板厚 0.4～0.5(0.6)

914

min850

※板厚、鋼種によって、働きは数mmの違いが有ります。

※板厚、鋼種によって、働きは数mmの違いが有ります。

※板厚、鋼種によって、働きは数mmの違いが有ります。

※板厚、鋼種によって、働きは数mmの違いが有ります。

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

角波㏍-90

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

角波㏍-70

角波㏍-100

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

ﾘﾌﾞ波

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ （協力工場）

133

400

min650

457

0.35～0.4板厚

使用原板巾

加工可能長さ

※板厚、鋼種によって、働きは数mmの違いが有ります。

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

2
4

2
4

13

85

25

127

51

6

51

Fﾀｲﾌﾟ 成型可能

Fﾀｲﾌﾟ 成型可能

Fﾀｲﾌﾟ

100

795

Fﾀｲﾌﾟ

18

8
13

29.5 29.5

74

15

ﾘﾌﾞ形状

　 生産終了予定

リブ浪スリムＦ

リブ浪スリムＲ

リブ浪スリムＳ

13.5 13.5

7
.
5

10

6

16



87

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

板厚

使用原板巾

加工可能長さ

※板厚、鋼種によって、働きは数mmの違いが有ります。

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

※板厚、鋼種によって、働きは数mmの違いが有ります。

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

※板厚、鋼種によって、働きは数mmの違いが有ります。

角波スリムＦ

角波スリムＲ

457

0.35～0.4

板厚

使用原板巾

加工可能長さ

457

0.35～0.4

69 18

13 74

348

87

69

348348

小波スリム

板厚

使用原板巾

加工可能長さ

0.35～0.4

395

6

8
8

（≒435　≒535）

22.3

min650

min650

min650

457,500,610

13

17



㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

FⅡ

25.3

山数

15m以上自然曲げ半径

屋根勾配 30/100以上

加工可能長さ min650

使用原板巾

板厚 0.35～0.4

12.5山数

自然曲げ半径 15m以上

30/100以上屋根勾配

加工可能長さ min650

914使用原板巾

板厚 0.35～0.5

10.5山数

自然曲げ半径 15m以上

30/100以上屋根勾配

加工可能長さ min900

914使用原板巾

板厚 0.35～0.6

151.5(働き)

1
6

36 25.3 38

板厚

使用原板巾

加工可能長さ

0.4～0.5

M１

105

115

R１

17.5

17.5

9 105

104 10

104 10

加工可能長さ

使用原板巾

板厚 0.4～0.5

76.2
680

690

63.5

31.8

740

1
5

1
2
.
5

17.5 25

26（28）

914（1,000）

min550

min550

5/914

3/914

(810)

小波

中波

＜ｽﾚｰﾄ小波＞

大波

㏍ｽﾊﾟﾝﾄﾞﾚﾙ

ｽﾊﾟﾝﾄﾞﾚﾙK

㏍ｽﾊﾟﾝﾄﾞﾚﾙ

ｽﾊﾟﾝﾄﾞﾚﾙF

㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

（協力工場）

「 生産中止予定」㏍ｻｲﾃﾞｨﾝｸﾞ

9
1
8

1
8

1
9
.
5

18



新築施工

ﾊｾﾞ4型（ﾆｭｰﾙｰﾌ）横葺き2段　1型

ﾊｾﾞⅠ型（ﾗｼﾞｱﾙ工法）縦ｼﾞｮｲﾝﾄ工法

立平葺（斜行）

段葺1型（ER-Ⅰ型）

19



新築施工

立平葺き

特殊働き　 ﾌｯｿ樹脂鋼鈑　 t =0. 6

止水材　 ﾎｯﾄﾒﾙﾄ充填　 軒先ｶｯﾄｱｳﾄ

ﾊｾﾞ Ⅱ型

ｶﾗｰGL　 t =0. 8（ ﾗｼﾞ ｱﾙ加工　 ・ ｼﾞ ｮｲﾝﾄ工法・ 2重葺き ）

ﾊｾﾞ Ⅱ型

20



V- 300

t =1. 6（ ﾗｼﾞ ｱﾙ工法・ ｼﾞ ｮｲﾝﾄ工法）

立平葺き

塗装SUS　 t =0. 4　 軒先ﾗｼﾞ ｱﾙ・ 妻側R加工

改修施工

ﾊｾﾞ Ⅱ型（ ﾗｼﾞ ｱﾙ工法）

既存屋根陥没（ 特殊金物・ 縦ｼﾞ ｮｲﾝﾄ工法）

21



改修施工

ﾊｾﾞ 166→特殊葺き替え金物→ﾊｾ゙ Ⅱ型

ﾊｾﾞ Ⅱ型

やまなみ

断熱工法・ 耐雪ﾛﾝｸﾞ ﾌﾚｰﾑ工法

ﾆｭｰﾙｰﾌ

22



4.0～8.0

250m以上

3/100以上

min1,100

610

0.8～1.2板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

断熱材
40

1
6
5

2
1

13.5

300

13.5

1
5
.
6

33 70

V-300等のｶﾊﾞｰ工法。ﾎﾞﾙﾄ式折板を、

止水性の良いﾊｾﾞ式折板でｶﾊﾞｰする屋根材です。

止面戸見切面戸棟面戸

葺替金具

断熱金具

止面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

見切面戸

棟金具

雪止金具

断面

1
7
3

（
既

存
V
-
3
0
0
）

1
6
8

9
5

断熱仕様

高さは、お問合せ

高さは、お問合せ

専用部材

（
新

設
ﾊ
ｾ
ﾞ
Ⅰ

型
　

3
0
0
T
）

(0.6)

（10.0）

※各種改修工法は、 既存の屋根材及びﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ･躯体状況を 十分調査の上、 工法を 選択頂き ま す様お 願い 申し 上げま す。

【改修工法】

(300T)

ﾊｾﾞⅠ型

㏍ﾙｰﾌ

3

23



（
既

存
　

ﾊ
ｾ
ﾞ
3
型

）

断面

専用部材

高さは、お問合せ

高さは、お問合せ

雪止金具

棟金具

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

断熱金具

葺替金具

施工性を良くしたｶﾊﾞｰ屋根材です。

既存の3型等に対して、1山施工によって、

ﾊｾﾞ3型等のｶﾊﾞｰ工法。、

4.0～6.0

457

0.8～1.0

断熱材

自然曲げ半径

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

板厚

min1,100

3/100以上

250m以上

(0.6)

※各種改修工法は、 既存の屋根材及びﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ･躯体状況を 十分調査の上、 工法を 選択頂き ま す様お 願い 申し 上げま す。

㏍ﾙｰﾌ

ﾊｾﾞⅢ型

新
設

ﾊ
ｾ
ﾞ
Ⅲ

型

1
0
8

8
6

9
0

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸止面戸

ﾊｾﾞ3型等

299

18

2
1

30 90

8
1

2
1

働き300

30

5

12

24



250m以上

3/100以上

(0.6)
板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

断熱材

0.8～1.0

4.0～6.0

5
0

35

（ 240）

35

2
3

16
21.5

331

（ 294）

□断面形状

《瓦棒⇒㏍ｶﾊﾞｰﾙｰﾌ⇒㏍ﾊｾﾞⅣ型(ﾆｭｰﾙｰﾌ）⇒断熱㏍ﾊｾﾞⅣ型（ﾆｭｰﾙｰﾌ）》

《瓦棒⇒㏍ｶﾊﾞｰﾙｰﾌ⇒㏍ﾊｾﾞⅣ型(ﾆｭｰﾙｰﾌ）》

《瓦棒⇒㏍ﾊｾﾞ4型（ﾆｭｰﾙｰﾌ）》

専用部材

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

※特殊働きについては、弊社担当者まで、ご相談ください。

吊子

ｶﾊﾞｰﾙｰﾌ用吊子

止面戸

軒先面戸

棟金具

雪止金具

谷用雪止金具

ﾊｾﾞ部取付金具

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ吊子

瓦棒のの改修と し てのｶﾊﾞ ｰ工法です。

ﾊｾﾞ 式立平・ 勘合式立平の改修ｶﾊﾞ ｰ工法が可能です。

ｶﾊﾞ ｰﾙ ﾌーの改修と し て、 3枚目のｶﾊﾞ ｰ工法です。

ｽﾀｲﾛﾌｫｰﾑを断熱材と し て敷き 込む事により 、 4枚目のﾆｭｰﾙｰﾌｶﾊﾞ ｰが可能です、

（362）

（416）

453

瓦棒など のｶﾊﾞ ｰ工法です。

断面形状を 考慮し 、 様々な既存野地板屋根の

ｶﾊﾞ ｰが、 可能です。

※各種改修工法は、 既存の屋根材及びﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ･母屋・ 躯体状況を 十分調査の上、 工法を 選択頂き ま す様お 願い 申し 上げま す。

(ﾆｭｰﾙｰﾌ)

ﾊｾﾞ4型

㏍ﾙｰﾌ

610

min1,300

(455・418・364)

(455・418・364)

1
0

1
7

25



250m以上

3/100以上

板厚

使用原板巾

加工可能長さ

屋根勾配

自然曲げ半径

断熱材

0. 8

4. 0

□断面形状

※各種改修工法は、 既存の屋根材及びﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ･母屋・ 躯体状況を 十分調査の上、 工法を 選択頂き ま す様お 願い 申し 上げま す。

ﾎ゚ ﾘｴﾁﾚﾝﾎー ﾑ　 t=4. 0

ガルバリ ウム鋼板　 t=0. 8

ｱﾝﾀﾞ ﾆーｭ ﾙーー ﾌ

㏍ﾆｭ ﾙーー ﾌ

(ﾆｭｰﾙｰﾌ　ｶﾊﾞｰ工法)

ｱﾝﾀﾞｰﾆｭｰﾙｰﾌ

㏍ﾙｰﾌ

専用部材

ｺｰｷﾝｸﾞ

※特殊働きについては、弊社担当者まで、ご相談ください。

610

（要貼付け）

min1,300著し く 野地板の欠損や、 不陸の場合に敷き こ むこ と によ り

不具合を軽減し ます。

又、 既存屋根材（ 瓦棒など ） の、 錆により 穴あき 、

欠損を ｶﾊﾞ ｰし ます。

※ｶﾊﾞ ｰﾙｰﾌﾆｭｰﾙｰﾌ本体の、 ｱﾝﾀﾞ ｰﾆｭｰﾙｰﾌ部分は結露防止剤は、 ｶｯﾄし て 下さ い 。

5
0

35

（ 240）

35

（362）

（416）

453

331

（294）

21

2
1

1
0
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（154）

専用部材

高さは、お問合せ

高さは、お問合せ

雪止金具

棟金具

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

断熱金具

葺替金具

4.0～6.0

457

0.8～1.0

断熱材

自然曲げ半径

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

板厚
(0.6)

3/100以上

250m以上

※各種改修工法は、 既存の屋根材及びﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ･躯体状況を 十分調査の上、 工法を 選択頂き ま す様お願い 申し 上げま す。

ﾊｾﾞ5型

㏍ﾙｰﾌ

min1,600

止面戸

見切面戸

新設ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑを 止付ける 事によ り 、

ﾆｭｰﾙ ﾌー（ ﾊｾﾞ 4型） を ｶﾊﾞ ｰ工法で施工可能です。

2番ﾊｾﾞ 締めが、 不要です。

30 245

18

454

（208）

働き455

30

8
1

2
1

2
1

（ 417） （ 363）

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

ﾆｭｰﾙｰﾌ等

断面
5

12

27



457

※各種改修工法は、 既存の屋根材及びﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ･躯体状況を 十分調査の上、 工法を 選択頂き ま す様お 願い 申し 上げま す。

2
1

2
1

9
8

309030

働き250

249

18

断面

専用部材

高さは、お問合せ

高さは、お問合せ

雪止金具

棟金具

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

断熱金具

葺替金具

4.0～6.0

0.8～1.0

断熱材

自然曲げ半径

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

板厚
(0.6)

3/100以上

250m以上

ﾊｾﾞ7型

㏍ﾙｰﾌ

止面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

見切面戸

min1,600

重ね式折板W-500等のｶﾊﾞｰ工法。

施工性を良くしたｶﾊﾞｰ屋根材です。

既存のW-500 等（2山）に対して、1山形状にし

W-500等

5

12

28



「 既存折板及びﾀｲﾄﾌﾚｰﾑが著し く 変形の場合のｶﾊﾞ ｰ工法」

断面

1つ山働き 幅500mmの折板のｶﾊﾞ ｰ工法です。

◎ 既存ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ陥没により 、 既存ﾊｾﾞ 位置の移動・ 補強の場合

ﾊｾﾞ Ⅱ型⇒ﾊｾﾞ Ⅱ型

ﾊｾﾞ Ⅱ型⇒ﾊｾﾞ Ⅱ型

軒先座屈補強

※各種改修工法は、 既存の屋根材及びﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー･躯体状況を十分調査の上、 工法を選択頂きます様お願い申し 上げます。

※詳細については、 弊社担当まで、 お問合せ願います。

座屈部分

新設ﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー

座屈部分 座屈部分 座屈部分

既存屋根

一般部ﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー座屈補強

一般部ﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー補強

補強ﾌﾚ ﾑー

新設　 ㏍- ﾊｾ゙ Ⅱ型

新設　 ㏍- ﾊｾ゙ Ⅱ型

既存屋根

既存屋根

ｽﾃー ｼﾞ ﾌﾚ ﾑー

新設　 ㏍- ﾊｾ゙ Ⅱ型

専用部材

H＝葺替金具

軒先補強
葺替金具

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

ｽﾃｰｼﾞ ﾌﾚｰﾑ

補強ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑ

専用部材

葺替金具

断熱金具

ｹﾗﾊﾞ 断熱金具

ｹﾗﾊﾞ 葺替金具

止面戸

ｴﾌﾟ ﾛﾝ面戸

H軒先見切面戸

《ﾊｾﾞⅡ型　⇒㏍　ﾊｾﾞⅡ型》

㏍ﾙｰﾌ

ﾊｾﾞⅠ型⇒ﾊｾﾞⅠ型

働き 幅333mmの折板のｶﾊﾞ ｰ工法です。

《ﾊｾﾞⅠ型　⇒㏍　ﾊｾﾞⅠ型》

29



中間

専用部材

高さは、お問合せ

高さは、お問合せ

雪止金具

棟金具

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

断熱金具

葺替金具

8
3

継手金物： H=50

継手金物： H=83

止水材： ﾌﾟ ﾛﾛﾌﾟ ﾚﾝｺﾞ ﾑ

ﾊｾﾞ 部 ： ﾊｾﾞ 面戸

5
0

1
3
3

継手金物： H=50

継手金物： H=83

※詳細については、 弊社担当まで、 お問合せ願います。

※各種改修工法は、 既存の屋根材及びﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー･躯体状況を十分調査の上、 工法を選択頂きます様お願い申し 上げます。

水下

水上

既存屋根材

既存屋根材

既存屋根材

水上屋根材

水上屋根材

水下屋根材

水下屋根材

6
7

6
7

6
7

4
2

2
5

4
2

2
5

4
2

2
5

水上上部

水上上部

水上上部

水下上部

水下上部

既存屋根上部

既存屋根上部

既存屋根上部

水下上部

㏍ﾙｰﾌ ㏍－縦継ぎ工法「ﾊｾﾞⅡ型」

100

200 100
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日鉄鋼鈑㈱開発工法です。 当社の㏍　 ﾊｾﾞ Ⅱ型は、 ﾗｲｾﾝｽ取得ずみです。

現場加工のｽﾍﾟ ｰｽが無い、 等の状況の時に。

既存屋根材の撤去費用、 産業廃棄物処理費を 軽減でき ます。

既存の屋根をはがさ ないｶﾊﾞ ｰ工法は、 改修工事中も 操業が可能

施工現場が狭い、 ﾄﾚｰﾗｰ侵入が不可能の場合、

専用部材

施工ﾏﾆｭｱﾙ

専用資料参照

日鉄鋼鈑㈱　折板ｶﾊﾞｰ工法「かいしん」・縦継ぎ二重折板工法「新築向けかいしん」

設計・施工ﾏﾆｭｱﾙを参照願います。

日鉄鋼鈑㈱資料

日鉄鋼鈑㈱資料

折板ｶﾊﾞｰ工法「かいしん」

日鉄鋼鈑㈱資料

31



専用部材

高さは、お問合せ

高さは、お問合せ

雪止金具

棟金具

見切面戸

ｴﾌﾟﾛﾝ面戸

止面戸

断熱金具

葺替金具

4.0～6.0

457

0.8～1.0

断熱材

自然曲げ半径

屋根勾配

加工可能長さ

使用原板巾

板厚
(0.6)

min1,100

3/100以上

250m以上

《瓦棒⇒㏍ｶﾊﾞｰﾙｰﾌ》

《ﾀﾙｷ新設工法》

《W－600　⇒㏍　W－600》

《W－500　⇒㏍　W－500》

《V－300　⇒㏍　V-300》

㏍ﾙｰﾌ

改修工法
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ﾊｾﾞⅠ型 結露防止貼付け

ﾗｼﾞｱﾙ加工

（運搬不能の高さ）

ｽﾃｰｼﾞ成型

結露防止貼付け

ﾊｾﾞⅡ型

ﾊｾﾞⅡ型

地上成型

L≒60ｍ

現場加工

㏍ﾙｰﾌ
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ﾊｾﾞⅡ型

立平葺き 止水材ﾎｯﾄﾒﾙﾄ充填

軒先ﾗｼﾞｱﾙ加工

立平葺き

天秤　勾配楊重

ﾊｾﾞⅡ型

結露防止貼付け改修工法

結露防止貼付け

地上成型

現場加工

㏍ﾙｰﾌ
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ﾊｾﾞⅡ型

ﾊｾﾞⅡ型 ｽﾃｰｼﾞ成型

結露防止貼付け

二重葺

ｽﾃｰｼﾞ成型

揚重機にて屋根材移動

現場加工

㏍ﾙｰﾌ

立平葺き

天秤　 勾配楊重

（ 材料・ 落下防止玉掛け）
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ｵｰﾄ斜行ｽﾘｯﾀｰ

ﾃｰﾌﾞﾙ取付

各種定尺切断機3本ﾛｰﾗｰ

立平葺切り欠き用定尺切断機装備改造

現場加工用ｱﾝｺｲﾗｰ

成型機連動 電源　水濡れ対策

ﾗｼﾞｱﾙ・ｼﾞｮｲﾝﾄ　ﾌﾟﾚｽ機（35ｔ）

機械設備

㏍ﾙｰﾌ
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㏍ﾙｰﾌ

機械設備

母材・加工指示・荷姿管理

接着剤　温度・粘度・付着膜厚管理

鋼鈑　温度管理

全自動管理型ﾗﾐﾈｰﾀｰ

断熱材　 半自動ﾗﾐﾈ ﾀーｰ
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M＆M

無柱・無梁工法

ﾍﾞｰｽﾌﾟﾚｰﾄ・基礎水切り・壁・屋根で構成する、工法

外壁V-300　ｶﾗｰGL　t＝1.2

屋根V-300　GL　t＝1.2

行政廃棄物運搬車　車庫（1台） V-300　SPGC　t=1.6

木120×120

軽量ﾊﾞﾗﾝｽｼｬｯﾀｰ

行政廃棄物運搬車　車庫（2台） V-300　GL　t=1.0

V-300　SPGC　t=1.6社用車ｶﾞﾚｰｼﾞ（6台）

38



自動倉庫

保管能力

入出庫速度

平均　45秒

各種ﾛｰﾙﾌｫｰﾐﾝｸﾞ

工場生産

㏍ﾙｰﾌ

V- 300　 t =1. 6　 ﾗｼﾞ ｱﾙ加工・ ｼﾞ ｮｲﾝﾄ加工

3. 0t×310棚＝930ｔ
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ﾊｾﾞⅡ型　ﾙｰﾌﾊﾟｲﾗｰ

ﾆｭｰﾙｰﾌ積載（3段中空積載） 原材料入庫

工場生産

㏍ﾙｰﾌ

C- 80積載

ﾆｭｰﾙ ﾌー積載
ﾊｾﾞ Ⅱ型　 ﾗｼﾞ ｱﾙ加工

V- 300　 t =1. 6　 ﾗｼﾞ ｱﾙ加工・ ｼﾞ ｮｲﾝﾄ加工

W- 600　 ｶﾞ ﾚｰｼﾞ ﾌﾟ ﾚｽ

40



㏍ﾙｰﾌ

安全・品質・現場をﾄｰﾀﾙ的に考る。

鋼板製の屋根材は、軽く・長く・つぶれやすく

運行許可・道路交通法を厳守

物流（1）

W-600　4段積載

2段・3段・4段積載（高さ制限厳守）

ﾊｾﾞ Ⅱ型　 3段空中積載

現場加工（ 成型機・ ｱﾝｺｲﾗ ・ー 天秤） 積載

ﾊｾﾞ Ⅱ型　 ﾗｼﾞ ｱﾙ工法　 3段積載

現場加工（ 成型機・ ｱﾝｺｲﾗ ・ー 天秤） 積載

ﾊｾﾞ Ⅱ型　 積載

41



㏍ﾙｰﾌ

物流（ 2）

ﾊｾﾞ Ⅱ型ｱｰﾁ　 2段積

ﾆｭｰﾙ ﾌー　 3段中空積載

ﾆｭｰﾙ ﾌー　 ｱｰﾁ　 2段中空積載

ﾆｭｰﾙ ﾌー積載・ 現場搬入
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㏍ﾙｰﾌ

緊急応急住宅　板金役物

V-300　t=1.6　ﾗｼﾞｱﾙ・ｼﾞｮｲﾝﾄ工法

W-600

上下3段・前後2列積載　2台

瓦棒　ｸﾛｰﾗｰ車両積載ﾆｭｰﾙｰﾌ　3段中空積載

物流（ 3）

W- 600　 上下3段・ 前後2列積載

ﾆｭｰﾙｰﾌ　 ｱｰﾁ成型積載
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検証

「ﾓｯｸｱｯﾌﾟ」

V-300　SPGC　t=1.6

ﾗｼﾞｱﾙ加工

重ねｼﾞｮｲﾝﾄ加工

C-80　二重葺き　特殊部材

C-80　二重葺き　特殊部材

㏍ﾙｰﾌ

特殊な建造物・特殊な屋根工法の場合は、ﾓｯｸｱｯﾌﾟ製作・検証
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1谷当り　

4ケ所以上

防火材料

認定番号

耐火防火認定一覧

認定番号

FPO30RF-1876（１）

FPO30RF-9150

FPO30RF-1764

FPO30RF-1772

FPO30RF-1794-1

FPO30RF-1998

FPO30RF-2022（1）～（4）

PC０３０NE-0033

PC０３０NE-0053

PC０３０NE-0044

PC０３０NE-0038

PC０３０NE-0286-1

屋根３０分耐火認定一覧　シングル

認定番号

FP030RF-9325

FP030RF-9326

FP030RF-0501

FP030RF-0502

FP030RF-0633

FP030RF-0927

FP030RF-1504

FP030RF-0552

FP030RF-0550

FP030RF-0632

FP030RF-1440

FP030RF-1505

FP030RF-1877（１)(2)

FP030RF-1989（１)(2)

屋根３０分耐火認定一覧　二重

認定番号

FP030RF-1802（1）～（9）

FP030RF-1801（1）～（9）

FP030RF-1928（1）～（4）

FP030RF-1944（1）～（4）

FP030RF-1799-2（1）～（4）

FP030RF-1879-2（1）～（4）

【ＮＭ-８６７３】

【ＱＭ-９８２９】

【ＱＭ-９８４９】

認可成型品

エバールーフⅠ型

エバールーフⅡ型

エバールーフⅠ型

エバールーフⅡ型

ニスクルーフC80

ニスクルーフC80

ニスクルーフL145

ニスクルーフL145

ニスクルーフL145

KKサイディング 　

　　70・90・100

KKサイディング 　

　　70・90・100

KKスパンドレル 　

　　K型は適応外

KKサイディング 　

　　40

認可成型品

W600

W500

ハゼⅡ型

ハゼⅢ型（2山）

ハゼⅣ型

W600

W500

ハゼⅡ型

ハゼⅢ型（2山）

ハゼⅣ型

ハゼⅠ型

ハゼⅡ型

認可成型品

W600

W500

ハゼⅢ型（2山）

ハゼⅠ型

ハゼⅡ型

ハゼⅡ型

無機質断熱材裏貼/金属板

難燃化ポリエチレンフォーム裏貼/金属板

　（ガラス繊維系無機質断熱材）

無機質高充填フォームプラスチック裏貼/金属板

仕様・工法

鋼板厚さ　0.35～1.0　裏貼りなし　母屋ピッチ607以下

硬質木片セメント板１８ｍｍ以上

木毛セメント板裏貼/ポリエチレン

フォームフェルト・金属板屋根垂木工法

鋼板厚さ　0.8～1.0　裏貼りなし　　母屋ピッチ607以下

野地板　硬質木片セメント板15㎜以上　

鋼板厚さ　0.8～1.0　裏貼りあり　　母屋ピッチ607以下

野地板　硬質木片セメント板15㎜以上　

ガラス繊維系無機質断熱材　5㎜裏貼り

母屋間隔　4,600以下

無機質高充填フォームプラスチック　4㎜裏貼り

母屋間隔　4,000以下

上折板0.8㎜以上/下折板0.6㎜以上　母屋間隔　6,000以下

グラスウール10Kg/?　100㎜以上　＊裏打ち材の組合せで枝番が変わります

日鉄鋼板製　鋼板　　SUS鋼板・ハイレタンを除く

石膏ボード　9.5㎜＋12.5㎜

日鉄鋼板製　鋼板　　SUS鋼板・ハイレタンを含む

石膏ボード　9.5㎜＋12.5㎜

日鉄鋼板製　鋼板　　SUS鋼板・ハイレタンを除く

石膏ボード　9.5㎜＋12.5㎜

日鉄鋼板製　鋼板　　SUS鋼板・ハイレタンを除く

石膏ボード　9.5㎜＋12.5㎜

日鉄鋼板製　鋼板　　SUS鋼板を除く

石膏ボード　9.5㎜＋12.5㎜

裏貼材

種類

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系無機質断熱材

ガラス繊維系無機質断熱材

ガラス繊維系無機質断熱材

ガラス繊維系無機質断熱材

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

無機質高充填フォームプラスチック

無機質高充填フォームプラスチック

無機質高充填フォームプラスチック

無機質高充填フォームプラスチック

（１）　なし

（１）　なし

裏貼材

種類

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

厚さ

-

-

4～10

4～10

5～10

5～10

5～10

4～10

4～10

4～10

4～10

4～10

製品による

製品による

厚さ

製品による

製品による

製品による

製品による

製品による

製品による

０．３㎜以上

０．６㎜以上

１種　０．５㎜以上　２種　０．６㎜以上

タイトフレーム

厚さ

3.2以上

3.2以上

2.3～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

1.6～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

1.6～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

タイトフレーム

厚さ

2.3～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

2.3～4.5

幅

-

-

28～45

38～45

39～50

28～45

30～50

28～45

38～45

39～50

30～50

30～50

39～50

39～50

溶接個所

防火認定

屋根30分耐火構造

屋根30分耐火構造

屋根30分耐火構造

屋根30分耐火構造

屋根30分耐火構造

屋根30分耐火構造

屋根30分耐火構造

防火構造

防火構造

防火構造

防火構造

防火構造

溶接長さ

-

-

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

20㎜以上

グラスウール

厚さ

100

100

100

100

100

100

溶接個所

-

密度

備考

日鉄鋼板㈱材使用

日鉄鋼板㈱材使用

日鉄鋼板㈱材使用

日鉄鋼板㈱材使用

日鉄鋼板㈱

日鉄鋼板㈱

日鉄鋼板㈱

日鉄鋼板㈱材使用

日鉄鋼板㈱材使用

日鉄鋼板㈱材使用

日鉄鋼板㈱材使用

日鉄鋼板㈱材使用

許容梁間

＊別表

＊別表

2,250以下

3,750以下

4,500以下

3,500以下

1,220以下

1,800以下

1,800以下

4,000以下

1,900以下

1,220以下

4,000以下

4,000以下

許容梁間

2,500以下

3,750以下

3,500以下

4,000以下

5,000以下

5,000以下

認定取得

認定取得

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

-

(２)無機質高充填フォームプラスチック他

適応外　　角波スリムは

KKサイディング 　

ハゼ１型・ハゼⅡ

型・ハゼⅢ型（2山)

・V300・W500・W600

(２)無機質高充填フォームプラスチック他

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

日本金属屋根協会

1谷当り　

4ケ所以上

1谷当り　

4ケ所以上

1谷当り　

4ケ所以上

1谷当り　

4ケ所以上

1谷当り　

4ケ所以上

1谷当り　

4ケ所以上

1谷当り　

2ケ所以上

1谷当り　

2ケ所以上

1谷当り　

2ケ所以上

1谷当り　

2ケ所以上

1谷当り　

2ケ所以上

2ケ所以上

1谷当り

2ケ所以上

1谷当り

2ケ所以上

1谷当り

1谷当り
4ケ所以上

1谷当り
4ケ所以上

1谷当り
4ケ所以上

10K/m

10K/m

10K/m

10K/m

10K/m

16K/m

3

3

3

3

3

3
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防火材料

屋根３０分耐火認定一覧　二重

認定番号

FP030RF-1542

＊認定番号 FP030RF-9325・FP030RF-9326における最大許容梁間

認可成型品

ハゼⅡ型

裏貼材

種類

ガラス繊維系無機質断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

厚さ

製品による

折板厚

0.6

1.2

タイトフレーム

厚さ

2.5～4.5

最大許容梁間

連続ばり

4,000

5,800

6,800

7,300

8,800

溶接個所

単純ばり

3,500

4,900

5,700

6,200

6,700

グラスウール

厚さ

100

片持ばり

1,700

1,900

2,500

3,000

3,500

密度

山高

175以下

150以下

250以下

許容梁間

5,000以下

折板形状

山高

175以下

150以下

250以下

認定取得

ピッチ

300以下

250以下

500以下

1谷当り
4ケ所以上

10K/m3

0.8

1.0

ビルトマテリアル
株式会社

※１　資料

張付け位置

上葺材

下葺材

×：裏張断熱材なし

※２　資料

張付け位置

上葺材

下葺材

〇：裏張断熱材あり

×：裏張断熱材なし

1 

×

×

1 

×

×

2 

×

Ｇ

2 

×

〇

3 

Ｇ

×

3 

〇

×

4 

Ｇ

Ｇ

4 

〇

〇

5 

×

Ｐ

6 

Ｐ

×

7 

Ｐ

Ｐ

8 

Ｇ

Ｐ

Ｇ：ガラス繊維系シート断熱材　ｔ＝５～１０㎜

Ｐ：無機質高充填フォームプラスチック　ｔ＝４～１０㎜

9 

Ｐ

Ｇ

「Ｋ－０９２０Ｗ」（ＧＷ１０ｋｇ）及び「Ｋ－１５２５Ｗ」（ＧＷ１０ｋｇ）の認定番号１～９について

「Ｈ－１７３３Ｗ」（ＧＷ１０ｋｇ）、「Ｈ－１７５０ｗ」（ＧＷ１０ｋｇ）及び「ｈ－１７５０Ｗ」（ＧＷ１６kg）、

　　　　「Ｈ－０９３０－１山Ｗ」（ＧＷ１０ｋｇ）及び「Ｈ－０９３０－２山Ｗ」（ＧＷ１０ｋｇ）の認定番号１～４について
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防火材料

適用裏打材

認定番号

FPO30RF-9325

FPO30RF-9326

FPO30RF-0501

FPO30RF-0502

FPO30RF-0633

FPO30RF-1504

FPO30RF-0552

FPO30RF-0550

FPO30RF-0632

FPO30RF-1505.

FPO30RF-1877(1)(2)

FPO30RF-1989(1)(2)

FPO30RF-1802(1)～(9)

FPO30RF-1801(1)～(9)

FPO30RF-1944(1)～(4)

FPO30RF-1799-2(1)～(4)

鋼板材料

認定番号 FPO30RF-9325・FPO30RF-9326
金属板：厚さ0.6㎜以上。　ＪＩＳ　Ａ　６５１４に準ずる。
１．ＪＩＳ　Ｇ　３３０２（溶融亜鉛めっき鋼板）　ＪＩＳ　Ｇ　３３１３（電気亜鉛めっき鋼板）　ＪＩＳ　Ｇ　３３１４（アルミめっき鋼板）等の亜鉛・アルミめっき鋼板

２．ＪＩＳ　Ｇ　４３０４～４３０７、４３１２（ステンレス鋼板）等の高対候性鋼板

３．ＪＩＳ　Ｇ　３３１２（塗装溶融亜鉛めっき鋼板）　ＪＩＳ　Ｇ　３３１８（塗装溶融亜鉛-５％アルミめっき鋼板）　ＪＩＳ　Ｇ　３３２０（塗装ステンレス鋼板）等の
　焼付塗装鋼板で不燃材料に認定されている融点１４５０℃（ただし鋼板）以上の鋼板

裏打材

ガラス繊維シート

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

PET不織布制振シート

ガラス繊維系断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

ガラス繊維系断熱材

無機質高充填フォームプラスチック

PET不織布制振シート

ポリエチレン樹脂フォーム

製品名

スーパーフェルトンⅡ（ニチアス㈱）

１種　ハイエチレンスーパー（㈱レゾナック・テクノサービス）
１種　フネンエース（古河電気工業㈱）
２種　しずかエース（古河電気工業㈱）

スーパーフェルトンⅢ（ニチアス㈱）

フネンルーフG2（日本グラスファイバー工業㈱）

NSフネンGF（中川産業㈱）

フネンエース（古河電気工業㈱）

ハイエチレンスーパー（㈱レゾナック・テクノサービス）

スーパーフェルトンⅢ（ニチアス㈱）

フネンルーフG2（日本グラスファイバー工業㈱）

NSフネンGF（中川産業㈱）

フネンエース（古河電気工業㈱）

ハイエチレンスーパー（㈱レゾナック・テクノサービス）

サウンドプルーフSF-2R（高圧ガス工業）

スーパーフェルトンⅢ（ニチアス㈱）

フネンルーフG2（日本グラスファイバー工業㈱）

NSフネンGF（中川産業㈱）

フネンエース（古河電気工業㈱）

ハイエチレンスーパー（㈱レゾナック・テクノサービス）

スーパーフェルトンⅢ（ニチアス㈱）

フネンルーフG2（日本グラスファイバー工業㈱）

NSフネンGF（中川産業㈱）

ハイエチレンスーパー（㈱レゾナック・テクノサービス）

フネンエース（古河電気工業㈱）

しずかエース（古河電気工業㈱）

サウンドプルーフSF-2R（高圧ガス工業㈱）

サウンドプルーフGW-4R（高圧ガス工業㈱）

フォームエース（古河電気工業㈱）

きららエース（古河電気工業㈱）

厚さ（ｍｍ）

2～10

9㎜以下

4㎜以下

5～10

4～10

5～10

4～10

2～4

5～10

4～10

5～10

4～10

1.7～4

3.8～4.2

2～10

3.6～5
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現場加工は、製品長さが運搬不可能の場合や、建築現場が搬入困難な場合

　荷姿が運搬不適格な場合に行います。

建築現場の、状況（ﾄﾗｯｸ搬入・成型機設置地盤・ｽﾍﾟｰｽ）などを、調査の上

　計画を、お願い致します。

　養生資材などが必要です。

現場で必要な、電源　220V（3P-10KW　20KW　30KW）・揚重機・ｽﾃｰｼﾞ・ｽﾍﾟｰｽ

1、

2、

3、

現場加工

54
5

※成型機中心＝ﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー中心
ｽﾃ ｼー゙ 成型用ﾛ ﾗーｰ受はﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー取付

※成型機ﾊ゚ ｽﾗｲﾝは、 ﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー受上より 、
㏍ﾊｾ゙ Ⅱ型の場合545mmの高さになるよう にｾｯﾄ

PP天端
RFL( 水上)

RFL( 水下)

設計GL

水平
成型機ｱﾝｺｲﾗｰ

ｽﾃ ｼーﾞ 成型用ﾛ ﾗーｰ受はﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー取付

ｽﾃー ｼﾞ 上部は大引受ｼﾞ ｬｯｷにて勾配

42
.3

ｱﾝｺｲﾗ （ー W1500×D800×L3200　 1, 000KG）
成型機（ W1200×H1100×L9000　 7700KG）
※材料は除く （ 252KG）

※成型機設置場所はPP取外し

□ｽﾃｰｼﾞ成型

ｽﾃ ｼーﾞ 成型用ﾛ ﾗーｰ受はﾀｲﾄﾌﾚ ﾑー取付

※墜落防止のために左右敷込み

成型機設置・ ｺｲﾙ揚重用ｸﾚ ﾝー

4920

535

545

540

510

（GLより）

ﾃｰﾌﾞﾙ高さ葺き方向

（ﾃｰﾌﾞﾙより）

右→左

右→左

右→左

重量W×H×L

8000

7700

7500

成型機設備ﾀｲﾌﾟ

KKﾙｰﾌ　V-300

KKﾙｰﾌ　ﾊｾﾞⅣ型(ｶｰﾋﾞﾝｸﾞ共)

KKﾙｰﾌ　ﾊｾﾞⅡ型

KKﾙｰﾌ　ﾊｾﾞⅠ型

㏍ﾗｼﾞｱﾙ　ﾌﾟﾚｽ機

KKﾙｰﾌ　ﾌｨｯﾄﾙｰﾌ

　　　ｱﾝｺｲﾗｰ（ｺﾝﾍﾞｱ共） 1500×800×3200

KKﾙｰﾌ　ﾊｾﾞⅢ型

KKﾙｰﾌ　ﾊｾﾞ5型

KKﾙｰﾌ　ﾊｾﾞ7型

左→右

左→右

右→左

左→右

6000

1000×1100×9000

1200×1100×9000

1300×1000×9200

1000×900×9200

1045×1070×9940

1045×1070×7400

1045×1070×7400

1800

570

570

570

6500

4920

6920

左→右

㏍ﾙｰﾌ　横葺2段Ⅱ型

㏍ﾙｰﾌ　横葺2段Ⅰ型

㏍ﾙｰﾌ　横葺1段

KKﾙｰﾌ　立平葺

㏍ﾙｰﾌ　瓦棒葺

KKﾙｰﾌ　段葺きⅠ

KKﾙｰﾌ　段葺きⅡ

2200

2000

1200

左→右

左→右

900×900×2000

左→右

左→右

左→右

－

600

600

615

1400

2000

585×595×4465 460

3000830×635×6005

615×560×3625

715×600×5850

760×600×5750

1000

※重量はホッ ト メルト アプリ ケーター含まず
4750 左→右
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現場加工

≒13500（㏍ﾙｰﾌﾊｾﾞⅠ型の場合）

ﾛｰﾗｰ受台

成型機ｱﾝｺｲﾗｰ

□ｽﾃｰｼﾞ成型

□地上成型

ﾛｰﾗｰ受台成型機ｱﾝｺｲﾗｰ

揚重用天秤

（ﾄﾗｽ天秤L=5,000）

屋根材長さ

ﾛｰﾗｰ受台成型機

成型機長さ3200

ｱﾝｺｲﾗｰ

15
00

建物

※ｽﾃｰｼﾞの角度は、軒先点の接線とする。

成型機

ｱﾝｺｲﾗｰ

□ ｽﾃｰｼﾞ成型（ｱｰﾁ屋根）

45

60

55

50

45

40

35

30

25

20

15

10

5

作 業 半 径 (ｍ)

405 10 15 20 25 30 350
0

84deg
44.0mブーム

37.2mブーム

30.3mブーム

23.5mブーム

16.6mブーム

9.8mブー
ム

41.2mブーム

70deg

63deg

40deg

30deg

20deg

10deg

0deg

13.1ｍ
ジ
ブ

8.4ｍ
ジブ

45deg

54deg

43deg

50deg

65

17.7ｍ
ジ
ブ

56deg

58deg

60deg

55deg

57deg

◆ 上図中破線の部分は、前方特別性能

  の場合を示します。

◆ 上図は､ｱｳﾄﾘガ最大(７．8ｍ)

  張出状態での図です｡

  含んでいません｡

◆ 上図はブ-ムおよびジブのたわみを注意

GR-700N 作業半径-揚程

49deg

25deg
45deg

60deg5deg

地

上

揚

程

(m)

ALL RIGHTS RESERVED,COPYRIGHT(C) TADANOSYSTEMS INC.

ファイル名

機　　　種

スペック 6BOOM , 3JIB , H-OR

GR-700N-2

GR700N202P
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現場加工備品

「安全・省力化を考慮し、順次開発中」
54

5

500

（
ﾊｾ

ﾞⅡ
型

ﾃ
ﾌーﾞ

ﾙ高
さ

54
5）

（
ﾊｾ

ﾞⅠ
型

ﾃ
ﾌーﾞ

ﾙ高
さ

54
0）

480

500

18
0

22
5

430

50
7.

3

73
2.

3

ｽﾃｰｼﾞ成型用受ｺﾝﾍﾞｱ

地上成型用受ｺﾝﾍﾞｱ

地上での不陸を4か所の

調整脚にて解消

現場でのﾄﾗﾌﾞﾙ削除

電気系統の防水対策をし、

ｱﾝｺｲﾗｰ

各種成型機と連動

作業床の不安定な梁上に

ﾀｲﾄﾌﾚｰﾑに固定
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現場で、揚重機の作業半径不足等の事情により手作業による運搬の省力化

ルーフ 搬送機

アルムーブ

充電式バッテリーを動力とし、コードレスで稼働する電動シーマ

アルシーマ

充電式電動ハゼ締機

実用新案登録済み

※70ｍを7人程度で運搬の実績があります。
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ﾆｽｸﾙｰﾌ L145

ﾆｽｸﾙｰﾌ C-80

ﾆｽｸﾙｰﾌ C-200

V-300

ﾊｾﾞⅡ型

ﾊｾﾞⅡ型

ﾊｾﾞⅠ型

現場成型仕様

ﾆｭｰﾙｰﾌ

ﾊｾﾞ５型

ﾊｾﾞ４型

ﾊｾﾞⅢ型

ﾊｾﾞ７型

K . K . ﾙ ｰ ﾌ

瓦棒葺

立平葺

W-600

W-500

段葺２Ｆ型

ﾌｨｯﾄﾙｰﾌ

Ｈ立平葺

横葺 １段

横葺２段Ⅰ型

横葺２段Ⅱ型

段葺１型

段葺２型

ｴﾊﾞｰﾙｰﾌ１型

ｴﾊﾞｰﾙｰﾌ２型



現場成型仕様

ﾊｾﾞ５型

ﾊｾﾞ７型

V-300

W-500

W-600

ﾊｾﾞⅠ型

ﾊｾﾞⅠ型 300T

ﾊｾﾞⅡ型

ﾊｾﾞⅡ型

ﾊｾﾞⅢ型

ﾊｾﾞ４型

ﾆｭｰﾙｰﾌ

K . K . ｻ ｲ ﾃ ﾞ ｨ ﾝ ｸ ﾞ ｶ ﾊ ﾞ ｰ 工 法

角波 K.K.-70

E-MAIL:ultec@alto.ocn.ne.jp　FAX:0258-23-7002

940-1140 新潟県長岡市上前島1-1803　TEL:0258-23-7001

角波 K.K.-90

角波 K.K.-100

角波ｽﾘﾑＲ

角波ｽﾘﾑＦ

ﾘﾌﾞ 波ｽﾘﾑ

ﾘﾌﾞ波

小波

中波

大波

K.K.ｽﾊﾟﾝﾄﾞﾚﾙＫ

K.K.ｽﾊﾟﾝﾄﾞﾚﾙＦ

小波スリ ム



URL:http://komasuya-ultec.com/

※詳細については、弊社担当者までお問合せください。

※商品改良等により、予告なく仕様の一部を変更する場合が御座いますのでご了承願います。

FAX　0258-23-1222

TEL　0258-22-2802

本　　社

加工ｾﾝﾀｰ 〒940-1139

TEL　0258-23-7001

FAX　0258-23-7002

E-mail:ultec.ej@themis.ocn.ne.jp

E-mail:ultec@alto.ocn.ne.jp

新潟県長岡市上前島1－1803

新潟県長岡市高島町新保822- 1

〒940- 1140


